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ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0. . A03
ul SeTsnevicEs 2 P wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004 Data dokumentu/Date of fssue/Datum Ger
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland o ry
T e 06.06.2017 202
Zamawiajgcy/Customer/Besteller: : ' Odbiorca/Consignee/Emptéanger - 5 :
KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCY.JNA KS ODDZIAL RADOM
PADEREWSKIEGO 120 WIELKOPOLSKA 7
42-400 ZAWIERCIE - 26-600 RADOM
Kraj/Country/Land: SLASK!E Poland l A061: |1 Kraj/Country/Land: SLASKIE Poland AD62
Zamoéwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
AWI/RAD/03933/2 73531594
A07 A08
Wedtug/ according to/ entsprechend Cechowanie/ Marking/ Znaki zgodnosci/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen
Kennzeichnung o o E -
PR =nD INININENINENENENININY 9 ClesA EETAL
AL L AT “
B02 —
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand
QTB B804 Aod 205
Wymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte : Nr wytopu/Heat No./Charge Nr | Sztuki/Pieces/Stiicke Wiazki/Bundles - | Waga/Weight
Sredn./Diam./Durchmesser/Diug./Length/Lange [Borsossit] ; [Bos1 | S e /Bunde [0z | /Gewichtlkg] 514
CELSAMAX B500SP 10.0 ' o . HO537882 ' oy Sl dis0e
CELSAMAX B500SP 10.0 HO538708 o : 11.939
Suma / Total 8 23.745
: Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%] :
Nr Wytopu/ C% [Mn% |Si% P % S% |cu% |cr% Ni % Mo % V% | N% I[CEV %
Heat No/ : = |
Charge-Nr [~ [cnn [cr2 [ crs [ cra [ crs [ cre [cr [ crs [ cra [ ceo [ cat [ ce2
HO537882 0.20 0.88 0.14 0.020. 0.038 0.26 0:14 0.12 0.0 » 0.003 0.009 0.4046
H0538708 : 0.21 0.80 0:15 0.017 | 0.034 0.27 0.11 0.10 0.02 0.002 0.009 0:3944
Analiza wytbpowa / Cast analysis I:Schmeliénanalyse [%]
Nr Wytopu/ i o : '
Heat No/ - :
charge Nr | | B [ [ [ [ 1
Deklaracja zgodnos$ci/Statement of compliance/Konformitatserklarung Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Klusek
06/2017 (PL)
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<ELSA | CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 TBoaaimenty foocument No.
GROUP | HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE 235137317
ABNAHMEPRUFZEUGNIS Ol
G e wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004 Data dokumentulDate of fasue/Datum e
ul.Samsonowicza 2 Ausstaliing
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland
01 T 06.06.2017 s
2amawrajacy/Customer/BesteIIer Odbiorca/Consignee/Empf:‘s"nger B3 “
‘KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA KS ODDZIAL RADOM
PADEREWSKIEGO 120 WIELKOPOLSKA 7
42- 400 ZAWIERCIE = 26-600-RADOM: : P
KraﬂCountry/Land SLASKIE Poland ‘ AD61: | Kraj/Country/Land: SLASK'E Poland ADB2

Zamoéwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

AWI/RAD/03933/2

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags Nr

73531594

Wiasnosci rﬁéchaniczne i technologiczne/Mechanical and technological

oropertiésIMeéhénische und technologische Eigenschaften

H0537882
HO537882
HOb37882

HO538708
HO0538708
HO538708

0618 | map
0614 | a3
0.620 550
0.618 Cay
0.616 568
e

660
672
686

699
692

686

B ok “nosa

9.5 T 0.083

9.3 Ok 0.076
104 ok 0.081
95 Ok 0.081

9.4 Ok 0.074

Wiasnosci mechanlczne i technologlczne/Mechanlcal and technological propertles/Mechanlsche und technologlsche Eigenschaften

Nr Wytopu/ Udarnos¢ |/ Impact test / Kerrbschlagbnegeversuch

Heat No/ Typ’prébki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca famania/lmpact energy/Schlagarbeit [J] Wartoéé srednia

Charge-Nr /Probenform [Richtung [°eCl Udarnos¢/Impact te’st/‘Kerrbsc;hIagbiegeversuch[};/cmi /Average/Mittelwert
BO7 sy ' fcoz fcaa 1 e 2 ca - [T 43

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Jako$¢ powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflichenbeschaffenheit ohne Beanstandung

Z05

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

order. /

Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

Zaswiadczamy, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zamdéwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

205

Dyrektor Jako$ci/ Ouality Manager/S. Klusek

203




DEKLARACJA PRODUCENTA st. 1/ 1

Dostawa / Delivery: 235137317 Data: 06.06.2017

|
|
|
e

1.- Producent wyrobu: —l
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.

Ul.Samsonowicza 2

27- 400 Ostrowiec Sw.

NIP 5272312319

L |

SZCZEGOL:

2.- Nazwa wyrobu:
CELSAMAX B500SP 10.0

3.- Klasyfikacja wyrobu:
24.10.61.0

4.- Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu:
Przeznaczona do zbrojenia konstrukcji zelbetowych

5.- Dokumenty odniesienia:

- CERTYFIKAT ZGODNOSCI NR 11/2013 + ANEKS 1-3/2014 WYDANE PRZEZ SIMPTEST WAZNE DO 30.05.2018 # NORMA
PN-H-93220:2006 STAL B500SP O PODWYZSZONEJ - CIAGLIWOSCI DO ZBROJENIA BETONU # APROBATA TECH. IBDIM
AT/2009-03-2540/1 WAZNA DO 19.11.2019 - WALCOWKA ZEBROWANA CELSAMAX B500SP DO ZBROJENIA BETONU# -
APROBATA TECH. ITB AT-15-7967/2014 WAZNA DO 02.06.2019 STAL ZEBROWANA W KREGACH CELSAMAX B500SP DO
ZBROJENIA BETONU.

6.- Partia wyrobu objeta deklaracja:

Materiat i specyfikacja/ltem and specification Wymiar/Dim. Gatunek/Steel type  Wytop/Hea llo§é kregéw Waga
CELSAMAX B500SP 10.0 10,00 CELSAMAX B500SP HO0537882 4 11.806
CELSAMAX B500SP 10.0 10,00 CELSAMAX B500SP HO0538708 4 11.939

7.- Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej i/lub laboratorium oraz nr certyfikatu i/lub nr raportu z badan typu. jezeli tak

jednostka brata udzial w zastosowanym systemie oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego: SIMPTEST AC 009 i Laboratorium Badania
Metali i Pomiaréw AB 019 i Laboratorium Chemiczne AB 018

Deklaruje z peina odpowiedzialno$cia, ze wyroby z partii okreslonej w pkt 6 sa zgodne z
dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt 5.

Dyrektor ‘ds. Jakos$ci ZWW: Stanistaw Klusek

Jsk.




